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Abstract: 
In  [1]  one  of  the  authors  developed  the  construction  guidelines  for  a  magnetic  ZPE‐
converter, which he called Electro‐Mechanic Double Resonance principle  (EMDR).  In  [2] he 
gave a crucial explanation how to make this principle work with low speed rotation. Now we 
present  technical  design  drawings  so  that  every  skilled  mechanician  can  build  up  an 
experimental prototype. 
 
 
 

Article body: 
 

(1.) Fundamentals 

The  central  idea,  according  to which  the  technical  drawings  have  been  developed,  is  the 
EMDR‐principle presented  in  [1]  in  combination with  the use of  the magnetic multiple of 
order  as  high  as  possible,  because  a  high‐order  multipole  reduces  the  angular  velocity 
necessary for the rotor. The idea was suggested already in figure 33 of [1]. 

The problem of the suggestion  is, that the  induction coil(s) for the  interaction between the 
rotating magnet on the one hand and the LC‐oscillation‐circuit on the other hand has to be 
mounted  rather  close  to  the  rotating magnet(s)  in order  to guide  the magnetic  fields  flux 
lines  in optimum way, so that the time dependent alteration of the magnetic  flux through 
this coils will be maximal. The solution to this problem was presented in [2], by mounting the 
induction  coils  directly  around  the  path  of motion  of  the  rotating magnet(s)  as  close  as 
possible. 

A  simple  bar magnet  as  presented  in  [1]  has  a multipole‐order  of  n=2  (dipole),  and  the 
numerical example there was computed with very 30.000 rounds per minute. Such a  large 
angular velocity  is not very easy  in practical operation. This  is the reason, why a high‐order 
multipole magnet‐array has been suggested as mentioned above. Fact  is, that the order of 
the multiple “n” has the consequence to reduce the angular velocity just by the same factor 
of “n”. So  if we can  for  instance us a multipole magnet‐array with 40 bar magnets  (just to 
give a numerical example)  instead of the dipole with an order of n=2, the angular velocity 
can be reduced by a factor of 40/2=20. For  illustration, please  look to figure 1, from where 
also  the  importance  of  the  orientation  of  the  bar  magnets  in  the  example  can  be 
understood. In the mentioned numerical example, the angular velocity of 30.000 rounds per 
minute  is  decreased  down  to  30.000  /  20  =  1500  rounds  per minute, which  is  not  very 
complicated in practical operation. In figure 1, the number of magnets defining the multiple‐
order is drawn with different values, in order to demonstrate that this number can be varied 
arbitrarily. By  this means,  the  rotation of  the magnet array  can be  varied  rather easily  in 
order  to adjust  the magnet  to  the requirements of  the LC‐oscillation‐circuit. We can go so 
far, that even the orientation of the magnets can be varied from magnet to magnet, in order 
to guide the  field  flux  lines according to the engineering‐requirements. By this means,  it  is 
even possible to produce setups like Halbach‐Arrays or others. 
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For each magnet, one  carrier has  to be manufactured,  consisting of  three parts per each 
carrier (in our example), together with appropriate screws. In figure 4 we see that the top‐
view, the front‐view and the side‐view of these carriers, as usual in technical drawings. In the 
top‐view, the three parts mounted on top of each other, are displayed next to each other, in 
order to avoid confusion within the drawing. 

There  are  two  parts  defining  the  top  of  the  carrier, which  have  the  purpose  to  hold  the 
magnet. They are fixed to each other with screws, so that the magnet cannot glide away. 

Each  carrier with  its magnet  is mounted with  a  stable  screw  (M12) on  a base plate with 
rotational  symmetry,  so  that  it  can  be  orientated  arbitrarily  within  the  channel.  This 
variability is necessary for the purpose of experimental research now, but later, the position 
of the magnets can be fixed, as long as the fixation allows the adjustment procedure of the 
ZPE‐converter.  

The carriers as described are drawn  in figure 5 yellow colour, and they are mounted within 
the circular channel, so that the magnets can not only be orientated arbitrarily, but also their 
number and their positions can be changed arbitrarily. This screw in the middle of the base 
plate has the purpose to fix the carrier together with the magnet at  its position within the 
channel.  This  type  of  construction  allows  a  large  variability,  in  order  to  adjust  and  to 
optimize  the  ZPE‐converter  not  only  to  experimental  findings,  but  also  to  practical 
requirements within applications. Later, for well‐defined given applications, the setup can be 
chosen  less  variable,  according  to  special  load  requirements  being  applied.  The  EMDR‐
converter  is  designed  to  convert  the  zero‐point‐energy  of  the  quantum‐vacuum  into 
electrical and mechanical energy at the same time. An alteration of the technical design can 
for  instance  allow,  to  vary  the  relation between  the electrical  and  the mechanical power 
output. 

 

Important: 

The complete setup must be made  from non‐(ferro)magnetic material  (i.e. diamagnetic or 
paramagnetic, with  low susceptibility), which furthermore  is an electrical  isolator. Probably 
wood does not have enough mechanical stability, ceramic might be  too brittle, but plastic 
should be a good choice (duromer). This has the consequence, that all parts described in the 
figures 4, 5 and 6 have to be made of non‐(ferro)magnetic and non‐conductive material, not 
only  the parts being machined and milled, but also  the  screws and  the other parts being 
used. Ball‐bearings can be made of ceramic, because it is very easy to buy such ball‐bearings. 
Only the active components, such as magnets, induction‐coils, electrical connections (wires) 
and  the capacitor banks, do not have  to  follow  this  restriction of non‐(ferro)magnetic and 
non‐conductive materials. 

 

 

(4.) The rotating ring 

The  part, which we  denominated  the  rotating  ring,  is  responsible  for  the  rotation  of  the 
magnets, which is necessary for the conversion of the vacuum‐energy. A possible suggestion 
for the setup is shown in figure 5. The discussion of the technical details follows subsequent 
to this figure. 
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fine, as soon as the manufacturing of the profile as possible (for  instance at the bottom of 
the rotating ring). But this type of bearing has to be organized in such way, that the liquid of 
the hydrostatic bearing is not lost due to splashing. 

Not too difficult  is the use of very many very, small glass‐ or ceramic‐ spheres, so that the 
rotating ring might glide on thousands of such little spheres. This might be worth trying. 

Very easy  for  the practical manufacturing  (although not with  the  lowest possible  friction) 
would be  a bearing without  fluids  (such  as  gases or  liquids). This  is  a bearing, were  solid 
surfaces  are moving  relatively  to each other. Due  to  the easiness of manufacturing  (with 
regard  to  the  very  first  prototypes), we  developed  figure  6 with  the  use  of  ball‐bearing, 
roller‐bearings and toe‐bearings. The rotating ring is mounted on rotating cylinders (rolers), 
and the rotation of the rotating cylinders  is organized with ball‐bearings or toe‐bearings or 
some other appropriate bearings. The number of  this bearing  should not be  too  small,  so 
that the rotation  is stabilized properly, but  it should not be too many bearings, so that the 
friction  is not enhanced more than necessary. There are some bearings below the rotating 
ring,  and  additionally  some  bearings  on  the  side  around  the  rotating  ring,  because  the 
rotating ring has to be fixed with regard to two degrees of freedom (of mechanical motion), 
and only one degree of freedom (the rotation)  is allowed. The roller‐bearings are drawn  in 
blue colour, their axis in black colour, and the friction of the rolling cylinders is minimized by 
the use of additional bearings. 

Important:  All  these  bearings  are  made  from  non‐ferromagnetic  and  non‐electrically 
conductive materials,  in  order  to  avoid magnetic  disturbances  and  eddy‐currents.  This  is 
recommendable  for  the  very  first  prototypes.  As  soon  as  the  prototypes  are  working 
properly, we  can  later  try,  if  some  of  its  parts  can  be made  of metal  (as  for  instance  to 
provide good fatigue life of the machine). 

 

The Crown gear for a possible starter engine, as well as for a possible electrical generator to 
extract electrical energy,  is drawn here  (as an example) and  the  inner side of  the  rotating 
ring. If the electrical generator disturbs the operation of the ZPE‐converter, the rotating axis 
of  the  generator  can  be made  long  enough,  to  provide  large  distance  between  the  ZPE‐
converter and the electrical generator, so that the magnetic fields of both engines will not 
disturb each other. As  an  alternative,  also  some driving belts or  some other mechanisms 
could be used  to gain  the necessary geometrical distance between  the ZPE‐converter and 
the electrical generator. 

If it is helpful for the application, there should be a mechanism, which allows to disconnect 
the  starter‐motor  / electrical generator  for energy extraction,  from  the  rotating  ring. This 
can be organized for instance with a clutch of some other device.  

As soon as the EMDR converter comes close enough to the operation angular velocity,  it  is 
expected  to  be  a  self‐running  engine,  not  requiring  any  classical  energy  input,  but  being 
driven from the energy of the quantum vacuum. 

 

 

(6.) Capacitor banks 

Of course, the construction according to sections 1 to 5 can not work as a ZPE converter by 
alone. As we  know  from  [1],  the  induction  coils  (see  blue  colour  in  figure  2)  have  to  be 
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‐ Stefan Nathen Lange and his team, for trying to build up an EMDR‐converter according to 
the publication [1] (Fig.11).  

‐ Gerrit Oudakker for trying to find somebody to build up an EMDR‐converter according to 
the publication [1] (Fig.11).  

‐ Dick Korf for trying to build up an EMDR‐converter according to the publication [1] (Fig.11).  

‐ Hydro Company at Biberach (Germany) for trying to build up an EMDR‐converter according 
to the publication [1] (Fig.11) under our rather close supervision, so that week can expect, 
that they will make prototype be really close to our guidelines. 

‐ Leuthold Metallbau AG, Hofwald, Switzwerland, where we sent all the technical drawings 
shown  above  at  2.  May  2011,  with  many  explanations.  Max  Leuthold  promised  us  to 
produce the mechanical parts for a prototype according to the our concept published here. 

‐ Hannes Horvath, who wants to support us directly with laboratory help, in order to build up 
an EMDR‐converter according to [1] or according to [2] and the publication here. 
 
To all these people who try to help us with technical manufacturing and support, we gave 
many technical and physical details and explanations, in order to tell them, how to build up 
the EMDR converter according  to our  invention. For we do not have a  laboratory now by 
ourselves,  we  hope  that  this  will  be  a  way,  to  get  a  working  prototype  of  our  EMDR‐
converter. 

 
We apologize to all other people, to whom we gave only short explanations, or to whom we 
could not give detailed technical explications, due to our  limited capacity of working time. 
We simply do not have the possibility to explain to everybody (who is asking), how to realize 
our EMDR‐converter. There are too many people asking. 
 
One  of  us  (Claus  Turtur) wants  to  express  his  cordial  thank  to  the  other  one  of us  (Olga 
Turtur) for the cooperation during many years of research. Without these fruitful discussions 
and the cooperation we would not have come to our results. 
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